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Cross line laser
GFX 200/300/360/360°

User manual

Congratulations on your purchase of laser levels GFX 200/GFX
300/GFX 360/GFX 360° CONDTROL.

Safety instructions can be found in the end of this user manual
and should be carefully read before you use the device for the
first time.

1. SAFETY REGULATIONS

The user manual should be read carefully before you use the
device for the first time. Unintended use of the device can
be dangerous for human’s health and cause serious injury.
Keep this user manual. If the device is given to somebody for
temporary use, be sure to enclose user manual to it.

- Do not misuse the device.

- Do not remove warning signs and protect them from
abrasion, because they contain information about safe
operation of the device.

Laser radiation!

Do not stare into beam
Class 2 laser

<1 mW 520 nm
EN60825-1:2014

- Do not look into the laser beam or its reflection, with
unprotected eye or through an optical instrument. Do not
point the laser beam at people or animals without the need.
You can dazzle them.

- To protect your eyes close them or look aside.

-Always install the product in such a way, so that the laser line
is below or above the eye level.

- Do not let unauthorized people enter the zone of product
operation.

- Store the product beyond reach of children and unauthorized
people.

- Itis prohibited to disassemble or repair the product yourself.
Entrust product repair to qualified personnel and use original
spare parts only.

- Do not use the product in explosive environment, close to
flammable materials.

- Avoid heating the batteries to avoid the risk of explosion and
electrolyte leakage. In case of liquid contact with skin, wash
it immediately with soap and water. In case of contact with
eyes, flush with clean water during 10 minutes and consult the
doctor.

2. PRODUCT DESCRIPTION

Laser levels GFX 200/GFX 300/GFX 360/GFX 3603 CONDTROL
are designed for projecting and controlling of vertical and
horizontal planes and lines.
The laser levels have 2 operating modes:

- Locked compensator, to project inclined planes and lines;

- Automatic leveling, which allows to automatically
compensate irregularities within self-leveling range of +5°.

Pulse mode allows to increase working range of the laser level
by using the laser receiver or to work when laser is hard to
define in bright lighting conditions.

These laser levels are suitable for use at both indoor and
outdoor building areas.

1 - Laser beam exit windows

2 — Control panel

3 —Battery door

4 —Tripod thread 1/4”

5 — Switch bar

6 — Magnets for fixing on vertical structures
7 —Hole for fixing by the cable tie

8 — Hole for fixing on a screw/nail

Control panel 4

1 - Switch on/off the laser lines
2 —Switch on off the pulse mode
3 —Power indicator

4 - Locked mode indicator

5 — Pulse mode indicator

3. TECHNICAL SPECIFICATIONS

GFX200 [ GFX300] GFX360 | GFX360°
with tocervees 20/40m
éilﬁ'r';?cgy +0.3 mm/m
Self-leveling =
range
gzr:ﬁ;r)aetri:tgure -10°C ... +50°C
f;?r:;angfature -20°C ... +70°C
Eslr’?ltii‘lvi(t?y 90%
rotettion ate 1psa
Tripod thread 1/4”

Laser Class 11520nm <1 mW

Battery 3.7V 3000 mAh Li-ion rechargeable

. . 97x50x85 97x50x98 | 112x64x98
Dimensions mm mm mm
Weight 0.28kg 0.29kg 0.35kg

* The working range may differ from the declared depending
on the lighting conditions.

4. DELIVERY PACKAGE

Laser level - 1 pc.

Cable tie—1 pc.

Pouch -1 pc.

Battery (3.7V 3000 mAh Li-ion) — 1 pc.
Charging cable — 1 pc.

User manual -1 pc.

5. BEFORE START OPERATION

5.1. Power supply
The device is powered via a 3.7V 3000 mAh Li-ion rechargeable
battery included in the delivery package.

5.2. Install/charge the Li-ion battery

Install the battery in the battery compartment, observing the
polarity.

Use only the battery included in the delivery package.

If the power indicator on the control panel becomes red,
charge the battery.

The battery should be charged in the following way:

1) Remove the battery from the device.

2) The battery charging time depends on the current of the
adapter used:

# | Current Charging time
1 [500mA 6 hours

2 [1000mA 3 hours

3 |2A 1.5 hours

Note: It is forbidden to use adapters with an output voltage of
more than 5V! It may lead to damage of the battery.

4) As soon as the charging time runs out, disconnect the
charger and put the battery in the battery compartment.

6. OPERATION
Install the device on a firm and stable surface or tripod.
Move the switch bar to select the required operation mode:

1) Unlocked mode (self-leveling)

Move the switch bar to position ON.

The laser level will switch on.

Short press d) to switch on required laser lines.

Short press L to switch on/off the pulse mode.
Move the switch bar to position OFF to switch off the laser

level.

2) Locked mode (projection of inclined planes)
The switch bar is in position OFF.

Press and hold d) during 3 seconds to switch on the laser.
Long press (!) to switch on required laser lines.

After all possible combinations of lines are switched on, the
next long press d) will switch off the laser level.

Pressand hold J7L during 3 seconds to switch on/off the

pulse mode.

Note: To increase the operating time and avoid the risk of
unintentional blinding switch on the laser only before start
operation.

If operated near objects or airflows different from the
environment temperature the laser line may tremble due to
heterogeneity of the atmosphere. The longer the distance, the
more trembling can be observed.

The width of the laser line increases with the increasing of the
operating distance. The marking should be made along the
axis of the laser line. For maximum accuracy, use the middle
portion of the laser line.

It should be noted that the shape of the laser line on the
object’s surface (e.g. walls, ceilings) depends on the curvature
and slope of the surface relative to the laser plane.

7. ACCURACY CHECK
7.1. Check of horizontal line

GFX200/GFX300

Check of horizontal line is carried out by using 2 walls located
opposite each other at a 5m distance.

1. Put the laser level as close as possible to the wall so that laser
emitters are located opposite the wall.

2. Move the switch bar to position ON and switch on the
horizontal line.

Mark location of horizontal line on the wall as Al.

3.Rotate the laser level by 180° and mark location of horizontal
line on the opposite wall as B1.
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4. Turn the laser level to the right. Measure vertical deviation
of the horizontal line from the point B1. If deviation exceeds
1.5 mm, — please contact the service center.

5. Repeat actions described in point 4 by turning the laser level
to the left.

B1
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6. Move the laser level closer to the opposite wall. Mark
location of horizontal line on the wall as B2.

7.Rotate the laser level by 180° and mark location of horizontal
line on the opposite wall as A2.

8. Measure the distance dA, dB between points Al, A2 and
B1, B2 accordingly. If the difference between values dA, dB
exceeds 3 mm — please contact the service center.

GFX360/GFX360°

Check of horizontal line is carried out by using 2 walls located
opposite each other at a 5m distance.

1. Put the laser level to one of the walls as close as possible.
Move the switch bar to position ON and switch on both
vertical and horizontal planes. Rotate the laser level so that
laser emitters are located opposite to the near wall and laser
lines cross each other. Mark location of laser lines crossing as
Al. Mark location of laser lines crossing on another wall as B1.

<

2. Rotate the laser level by 90°, measure deviation of a laser
line from point B1. If deviation exceeds 1.5 mm — please
contact the service center.

Y

3. Repeat actions described in point 2 twice, rotating the laser
level in one direction.

4. Install the laser level closer to the opposite wall. Mark
location of laser lines crossing as B2 (points B1, B2 must be
located at the same vertical).

5. Rotate the laser level by 180°and mark location of laser lines
crossing on the opposite wall as A2 (points A1, A2 must be
located at the same vertical).

6. Measure distances dA, dB between points Al, A2 and B1,
B2 accordingly. If difference between values dA, dB exceeds 3
mm — please contact the service center.

7.2. Check of vertical line

Use a plumb bob as a reference of a vertical line. Put the laser
level at 1.5m distance from the plumb bob.

1. Move the switch bar on position ON, and align vertical laser
line with the low point of plumb bob.

2. If deviation between the laser line and the plumb line
exceeds 0,3 mm per 1m of plumb bob length (for a 2.5m plumb
bob deviation shouldn’t exceed 0.7 mm) — please contact the
service center.

8. CARE AND MAINTENANCE

Attention! This laser level is a precise optic-mechanical device
and requires careful handling. Before starting work, as well
as after mechanical influences (falling, bumps), check the
accuracy of the device.

Observation of the following recommendations will extend
the life of the device:

- Store the device, spare parts and accessories away from
children and unauthorized people.

- Transport the device with locked compensator only.

- Protect the device from bumps, falls, and excessive vibration;
do not let moisture, construction dust and foreign objects get
inside the device.

- In case moisture gets inside the device, first of all, remove the
batteries and then contact the service center.

- Do not store or use the device for a long time in high humidity
conditions.

- Check the accuracy of the device occasionally (check the
paragraph «Accuracy check»).

- Clean the device with a soft wet cloth. Do not use harsh
chemicals, cleaning solvents or cleaning agents.

- Wipe the laser aperture with a soft lint-free cloth and
isopropyl alcohol.

- Remove the Li-ion battery or alkaline batteries from the
device before connecting the charger, otherwise the device
may fail.

Failure to observe the following rules may lead to electrolyte
leakage from the batteries and failure of the device:

- Remove the battery from the device, if it’s not used for a
long time.

- Do not leave discharged battery in the device.

- Avoid heating the batteries to avoid the risk of explosion and
electrolyte leakage. In case of liquid contact with skin, wash
it immediately with soap and water. In case of contact with
eyes, flush with clean water during 10 minutes and consult the
doctor.

9. UTILIZATION

Expired tools, accessories and package should be passed for
waste recycle. Please send the device to the following address
for proper recycle:

CONDTROL GmbH
Wasserburger Strasse 9
84427 Sankt Wolfgang

Germany

Do not throw the device in municipal waste!

According to European directive 2002/96/EC, expired
measuring tools and their components must be collected
separately and submitted to environmentally friendly recycle
of wastes.

10. WARRANTY

All CONDTROL GmbH devices go through post-production
control and are governed by the following warranty terms. The
buyer’s right to claim about defects and general provisions of
the current legislation do not expire.

1) CONDTROL GmbH agrees to eliminate all defects in the
device, discovered during the warranty period, that represent
the defect in material or workmanship in full volume and at its
own expense.

2) The warranty period is 24 months and starts from the date
of purchase by the end customer (see the original supporting
document).

3) The warranty doesn’t cover defects resulting from wear
and tear or improper use, malfunction of the device caused
by failure to observe the instructions of this user manual,
untimely maintenance and service and insufficient care, the
use of non-original accessories and spare parts. Modifications
in design of the device relieve the seller from responsibility
for warranty works. The warranty does not cover cosmetic
damage, that doesn’t hinder normal operation of the device.
4) CONDTROL GmbH reserves the right to decide on
replacement or repair of the device.

5) Other claims not mentioned above, are not covered by the
warranty.

6) After holding warranty works by CONDTROL GmbH warranty
period is not renewed or extended.

7) CONDTROL GmbH is not liable for loss of profit or
inconvenience associated with a defect of the device, the
rental cost of alternative equipment for the period of repair.

This warranty applies to German law except provision of the
United Nations Convention on contracts for the international
sale of goods (CISG).

In warranty case please return the device to retail seller or
send it with defect description to the following address:
CONDTROL GmbH

Wasserburger Strasse 9

84427 Sankt Wolfgang

Germany



J1azepHbiii HUBEANO

GFX 200/300/360/360°

PyKoBOACTBO N0 aKcnayaTaumm

MNo3apasnsem c npuobpeTeHnem nasepHoro Hmusenupa GFX
200/GFX 300/GFX 360/GFX 360° CONDTROL.

Mepes nepsBbiM Mcnonb3oBaHWem npubopa, noxanyicta,
BHMMATE/NIbHO O3HAaKOMbTECb C YKasaHWAMM MO TexXHWKe
6e30MacHOCT,  NPUBEAEHHbBIMM B KOHUE  AaHHOro
PYKOBOACTBA NO 3KCM/yaTaLuu.

1. YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTHU

BHumaHue! [laHHaa MHCTPYKLMA NO dKCNAyaTalum aBnseTca
HeoTbemnemoil yacTblo Bawero npubopa. Mpexae yem
npUCTYNuUTL K pabote ¢ Npubopom, BHUMATENbHO NPOUTUTE
MHCTpYKUMio. [pu nepepadve npubopa BO BpemeHHOe
nosnb3oBaHWe o6fA3aTeNbHO NpunaraiiTe K HeMy [aHHyo
MHCTPYKLUMIO.

- He ucnonb3ayiite npubop He No HazHaYeHMIO.

- He ypanaiite Haknewkun u TabANYKKN U NpefoxXpaHAnTe Ux oT
CTUPaHUA, T.K. OHU cogep:KaT uHdopmaumio no GesonacHoi
aKkcnayaTauum npubopa.

JlazepHoe usnyuyerue!
He HanpasnaiTe B rnasa
Nazep knacca 2

<1 MBT, 520 HMm

IEC 60825-1: 2007-03

- He cmoTpuTe B Na3epHblil y4, @ TaKXKe B €ro OTPaXkeHue,
KaK He3alMWEHHbIM [1a3oM, TakK W uYepe3 ONTUYeckue
ycTpoicTBa. He HanmpaBnaiTe nasepHblt Ayy Ha Aogen u
KMBOTHbIX 6€3 He06X0AMMOCTH. Bbl MOKETE UX OCNENUTD.

- 3awumTa rnas o6blYHO OCYLLECTBAAETCA MyTem OTBeAeHUA
B3r1A4a UIN 3aKPbITUEM BeK.

- Bcerga yctaHaBnuBaiite npubop TaK, 4Tobbl NazepHbie nyun
NPOXOAMAN Ha PACCTOAHUM BbilLe UAW HUXKe YPOBHA ras.

- He ponyckaiiTe NOCTOPOHHWMX AWL, B 30HY 3KCMyaTauuu

npubopa.

- XpaHuTe npnbop BHE A0CATAeMOCTU AeTei U NOCTOPOHHUX
mu.

- He pa3bupailTe u He pemoHTUpyilTe npubop
camocToAaTenbHo. O6CayKMBaHWE W PemMOHT  creayeT

nopyyaTb TONIbKO KBaAUGULMPOBAHHBIM CNeuuanmucTam u ¢
NPUMEHEHNEM OPUTUHA/bHbIX 3aMacHbIX YacTew.

- 3anpewaeTca aKkcnayaTauua npubopa BO B3PbIBOOMACHOW
cpege, B61131 N1€rKOBOCNNaMEHAIOLLMXCA MaTeprasos.

- He ponyckaiiTe HarpeBaHWA 31eMEHTOB MNWTaHUA BO
n3bexkaHue pucka B3pbiBa W BbITEKaHWUA anekTponuta. Mpu
nonajaHun KUAKOCTM Ha KOXY HemeaneHHO npomoiite
nopakeHHbIW y4acToK BOAOM € MblIoM. B cnyyae nonaganua
B rnasa, NPOMOWTE UX YMCTOMN BoAOM B TeyeHue 10 MuHYT,
3aTem o6paTuTech K Bpauy.

2. ONMUCAHUE NPUBOPA

NasepHble HuBeanpbl GFX 200/GFX 300/GFX 360/GFX 360°
CONDTROL npepHa3HayeHbl ANA MOCTPOEHUA U KOHTpPOANA
BEPTUKaNbHbIX M FOPU3OHTANbHBIX MNOCKOCTEN U INHUIA.

Mpubop umeet 2 pexknuma paboTbl:

- ¢ 3a610KMPOBaAHHBIM KOMMNEHCATOPOM, ANA NMOCTPOEHUA
NNOCKOCTEN U IMHUIA MOA NPOU3BO/IbHLIMU YINAMK;

- C aBTOMATMYeCKOW KOMMeHCaLuWen HakioHa Kopnyca
npubopa fo 5°.

MMNyNbCHBbIA pexMm no3BoAseT WCMNoNb30BaTb AETEKTOp
ANA YBENAWYEHWUA AanbHOCTM paboTbl, a TakxKe Ana paboTbl
C AETEKTOPOM B YC/IOBMAX XOPOLUei OCBeLeHHOCTH, Koraa
NasepHbIi Y4 NNOXO0 BUAEH.

Mpubop npurogeH Kak ANA 3IKCNAyaTauuum B 3aKPbITbIX
NOMELLEHWAX, TaK M Ha OTKPbITbIX CTPOUTENbHbBIX NOLAAKAX.

conoTROL

1 - OKHa nasepHbIX U3nyyatenemn

2 - NaHenb ynpasBneHuna

3 - Kpblwka baTapeiHoro otceka

4 - Pesbba nog wratuse 1/4”

5 - 1BUOK BaoKMpaTopa

6 - MarHuTbl ANA KpenaeHUa Ha BepTUKaIbHbIX
KOHCTPYKLMAX

7 - OTBEpCTME ANA KPENIeHUA Ha XOoMyTe

8 - [eTna ANnA KpenaeHua Ha camopes/reo3ab

MaHenb ynpasneHus 4

1 - Bk/toueHne/BbIKNIOYEHUE Na3epHbIX U3aydaTenei
2 - BK/IIOYEHWE/BbIK/IOYEHWNE UMMY/IBCHOTO PeXUMa
3 - UHauKaTop NuTaHUA

4 - UnpmkaTop 6NOKMPOBKM KOMNEHcaTopa

5 - UHAMKATOP MMNYNbCHOrO peXXMma

3. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

GFX200 [ GFX300] GFX360 | GFX360°
Pabounii
avanasoH/ 20/40m
c getekTopom*
ToyHOCTb Camo-
BblpaBHMBAHMA 0,3 mm/m
[wnanasoH
camo- +5°
BbIpaBHMBaAHUA
Pabouasn o o
Temnepatypa -10°C ... +50°C
Temnepatypa oy o
XpaHeHus 20°C ... +70°C
OTHocUTeNbHaA
BJIQXKHOCTb 90%
BO3AyXxa
CreneHb
3aWwmThbl OT IP54
BNArU U NbIAN
Tun pesbbbl Ans
YCTaHOBKM 1/4”
Ha WTaTns
Tun nasepa Knacc 1l 520 Hm <1 mBT
MNcTouHmnK 3.7B 3000 mAy
nuTaHuna NINTUN-UOHHbBIN aKKYMYyNATOP
[abapuTHble 97x50x85 97x50x98 | 112x64x98
pasmepsbl MM MM MM
Bec 0,28Kr 0,29Kkr 0,35Kr

* Paboyuli uanasoH Moxem omau4ameca Om 3aA6/1€HHO20 8
3a8ucumocmu om yc08ull oceeweHus.

4. KOMNNEKTAUMUA

JlazepHblit HUBEMP — 1 WT.

KabenbHas cTaxka — 1 wr.

Yexon—1wr.

JnemeHTbl NUTaHuA (3.78 3000 mAY Li-ion) — 1 wr.
Kabenb ana 3apagkm —1 wrt.

PykoBoacTBO nonb3osatensa —1 wr.

5.MOArOTOBKA K PABOTE C MPUBOPOM

5.1. Mutanue npubopa

MuTaHve npubopa ocyliecTBAAETCA Yepe3 AUTUW-UOHHBIN
akkymynatop 3.7B 3000 MmA4Y, BXOAAWMK B KOMMAEKT
NoCTaBKM.

5.2. YcTaHOBKa/3apAAKa NMUTUIA-MOHHOTO aKKYMynaTopa
YcTaHOBUTE akKymynsaTop B 6aTapeiHblii oTcek, cobnogan
NoNAPHOCTb.

Mcnonb3yiTe TONbKO aKKyMynATOp, BXOAALLME B KOMMAEKT
nocTaBKu.

ECAM MHAWMKATOP NWTAaHMA Ha NaHenu ynpasaeHWa cTaHeT
KpacHbIM, HEOB6XOAMMO 3apAAUTL aKKYMYNATOP.
3apagKa  akkymynatopa  npousBoAuTCA
obpasom:

1)Ypanute akkymynatop us npubopa.

2) Ucnonb3ya kabenb ANA 3apAAKM, BXOAALMKA B KOMNAEKT
NOCTaBKM, NOAK/IOUMUTE AKKYMYNATOP K UCTOUHUKY BHELIHEro
nuTaHusa.

cneayowmm

3) Bpemsa 3apAAKM aKKyMynAToOpa 3aBUCWUT OT CWUAbl TOKa
ncnonb3yemoro agantepa:

Ne | Cuna ToKa Bpemsa 3apagku
1 |500mA 6 yacos

2 1000 mA 3uaca

3 [2A 1,5u4aca

BHMMaHMe: 3anpelieHO UCNoO/Ab30BaHMe ajanTepos C
Hanps)eHWem Ha Bbixoge 6Gonee 5 BonbT! 370 MoxeT
NPUBECTU K NopYe akKymynaTopa.

4) Mo uCTeyeHWU BPeMeHMW 3apAAKM, OTK/OUYUTE 3apaaHoe
YCTPOWCTBO M YCTAHOBUTE aKKyMynAaTop B 6aTapeiHblil OTCeK.

6. PABOTA C NPUBOPOM

YcTaHoBWUTe NpuBop Ha TBEPAYIO YCTOMYMBYIO NMOBEPXHOCTb
WV WITATUB.

[BsuxKom 6nokupatopa BbibepuTe pexxum paboTbl npubopa:

1) Pexcum asmomamuveckoli KomneHcayuu

MepemecTute ABWXKOK 60KMpaTopa B nosoxeHne ON.
Mpunbop BKAOUUTCA aBTOMATUYECKH. I

KopoTKMMU HaKaTUAMU KNaBULIN U BKNIOUUTE
nasepHblit u3nyyatens (GFX 200) / nasepHble usnydyaTtenu
(GFX 300, GFX 360, GFX 3603)

KopoTKMM HaxaThem Kaasuwn JL BK/IlOUNTE/BbIKNIOUNTE
pexnm paboTbl C NPUEMHUKOM.
[Ona  BblkAoYeHua  npubopa
610KknpaTopa B nonoxkeHue OFF.

nepemecTtute ABUXOK

2) Pextum nocmpoeHus HAOKAOHHbIX naocKocmeli
MepemecTnTe ABUNKOK BAOKMpPaTOpa B nonoxeHne OFF.

BkatounTe Npubop ANUTENbHBIM HaXXaTUeM KNaBuLLK U B
TeyeHue 3 CeKkyHA,

[NUTenbHbIM HaKaTMeM KnaBuLum B TeYeHWe 3 CEeKYHA,
BK/AIOUMTE NasepHbliil usnyyatens (GFX 200) / nasepHble
nsnyuatenn (GFX 300, GFX 360, GFX 3603).

Mocne BKAOYEHUA BCEX BO3MOXHbIX KOMBUHALMIA Na3epHbIX

LI) BbIKNOYUT

Bk/tounTe/BbIKIIOUUTE pexxum paboTbl € nNpUEeMHUKOM

JIMHWIA AAUTEeNbHOE HaXKaTue KNaBuLn
npubop.

ANNTEeNbHbIM HaXXaTuem Knasuiiun JL sreuenne3 CeKyHA,.

BHuMaHue: [Ina yBenuyeHus BpemeHW paboTbl, a TaKke
ANA YMEHbLWEHUA PUCKA HenpesHamepeHHOro ocienneHus
cneayet BbIGBUPAaTb MUHUMANbHO HEO6XOAMMOE KONUYECTBO
BK/IOYEHHbIX 1a3ePHbIX MOAyNe.

Mpu paboTe B6AM3M OOBEKTOB MAM BO3AYLWHbLIX MOTOKOB
OT/IMYAIOLIMXCA MO TemnepaType OT OKpy)Kalowein cpepbl
13-33 HEOJHOPOAHOCTM aTMOCPepbl BO3MOXKHO ApOKaHue
nasepHoi AuHuKU. TMpu yBeanyeHWM paccToaHua 3dpdekT
ycunmusaetca.

C yBenMuYeHMeM pacCTOAHWUA LWWPUHA NA3epHON MHUK
ysBennymsaeTca. PasmeTky cnefyeT npousBoAMTb NO OCU
nasepHoW AnHWUK. [INA NOAyYeHUA MaKCMMaNbHOMN TOYHOCTKU
MCNoNb3ynTe CpeHUA YHaCTOK 1a3epHON NTMHUMN.

CnepyeT yuuTbiBaTb, 4YTO ¢GOpPMa nasepHbIX JAWHUKA Ha
noBepxHOCTM 06beKTa (Hanpumep, Ha CTeHax, MePeKpPbITUAX
n I'Ip) 3aBUCUT OT KPUBU3HbLI U HAK/IOHA MOBEPXHOCTU NO
OTHOLLEHWIO K 1a3€PHOIA NJIOCKOCTH.

7. NPOBEPKA TOYHOCTU

7.1. NpoBepKa ropusoHTanun

GFX200/GFX300

[lna npoBepkn HEO6X0A4MMbI 2 NapannesibHble BepTUKaNbHbIE
CTeHbl, PaCMoIOKEHHbIe APYr HaNPOTUB Apyra Ha PacCTOAHUK
He meHee 5 M.

1. YcTaHOBUTE NPUBOP MaKCUManbHO 6M3KO K OHOM U3 CTEH,
pasBepHUTe NPUBOP U3NyHaTENAMU B CTOPOHY OLHOM U3 CTEH.
2. Pa3bnoKMpyiiTe KOMNEHCATOP, BKIKOUYNUTE TOPU3OHTANbHbIN
N3NyyaTeNb, OTMETbTE MOJIOKEHME OCU TOPU3OHTANbHOTO
lyya Ha 6anKHelN cTeHe — meTKa Al.

3. MNoBepHUTe Npubop Ha 180° M OTMETbLTE NOIOKEHME NyYa HA
AanbHen cTeHe — meTKa B1.

»
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4. TosepHuTe npubop BMNpaBo, MU3MepbTe BEPTUKANbHOE
OTKJ/IOHEHME OCK FOPU3OHTANbHOrO Niyya OT Touku Bl. Ecamn
OTK/IOHeHWe npesbiwaeT 1,5 Mm — 06paTUTECh B CEPBUCHbIN
LEeHTP.

5. MoBTopuTE NYHKT 4, noBopaymsasn npubop B/eso.

B1
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6. MepeHecnTe NpubBOP K NPOTUBOMOIONKHOW CTEHE, OTMETbTE
NONOXEeHNe OCU TOPU3OHTANLHOIO Nlyya Ha BAMKHEl cTeHe —
meTKa B2.

7. NoepHuTe nNpubop Ha 180° U OTMeTbTe MONMONKEHWe ocu
rOPU30HTaNbHOrO /ly4a Ha NPOTUBOMO/IOXKHON CTEHe — TouKa
A2.

8. U3mepbTe BepTUKaNbHOE paccToAHWe Mexay meTkamu Al,
A2 1 B1, B2.

N3mepbTe paccToaHusa dA, dB mexay meTkamun Al, A2 n B1, B2
cooTBeTCTBEHHO. Ecan pasHuua mexay sHavyeHuamu dA, dB
npesbiwaeT 3 MM — 06paTUTECh B CEPBUCHDBIN LIEHTP.

‘<
<

GFX360/GFX360°

[na npoBepku HEobXoAMMbI 2 NapannenbHble BEpTUKaAbHbIe
CTeHbl PacMNONOXKEHHbIe APYT HANPOTUB ApYyra Ha PacCTOAHUM
5m.

1. YctaHoBWTe npubop MaKkcMmanbHO 6aM3KO K OAHOM
M3 CTeH. BKalouuTe BepTUKaNbHbLIA W TOPU3OHTA/bHbIN
nsnyyatenu, pasbnokupyinte KomneHcaTop. PassepHuTe
npubop usnyyaTensmu B CTOPOHY OMKHEN CTeHbl, YTOObI
nepeceyeHne NasepHbIX JIMHUIA Ha CTeHe pacnosaranocb
HanpoTus  npubopa. OTMeTbTe  MNONOMKEHUE  TOYKMK
nepeceyeHunA fa3epHbIX IMHUI meTka Al. Ha fanbHel cteHe
HanpoTus Npubopa oTmeTbTe TOUKy Bl.

A/

2. MoBepHuUTe npubop Ha 90°, U3mepbTe OTKNOHEHME Ocu
ny4va oT oTMeTKu Bl. Ecnv oTKNOHeHMe npesbiwaeT 1,5 mm —
obpaTuTech B CEPBUCHbBIN LLEHTP.

3. MoBTopUTe NYHKT 2 ele 2 pasa, NnoBopayusas npubop B
OLHOM HanpasaeHuu.

4. MepeHecnTe NpuBOP K NPOTUBOMOJIONKHOW CTEHE, OTMETbTE
nepeceyeHune NasepHbIX MHUIN MeTKoW B2 (meTkm B1, B2
[ONKHbI HAXOAUTLCA Ha OAHON BEPTUKANN).

AR

5. TlMoBepHute npubop Ha 180° wu oTmeTbTe Ha
NPOTUBOMO/IOXKHOW CTeHe nepecevyeHne NasepHbIX NUHUI
meTkon A2 (meTku Al, A2 [OMKHbBI HaXOAWUTbLCA Ha OAHOWM
BEepTUKanm).

6. U3amepbTe paccToaHua dA, dB mexay meTkamm Al, A2 n B1,
B2 cooTtBeTcTBeHHO. Ecm pasHUuLa mexkay 3HayeHuamu dA,
dB npeBbiwaeT 3 Mm — 06paTUTECH B CEPBUCHbIN LLEHTP.

B2

7.2. MpoBepKa BepTUKaANMN

B KayecTBe 3TasOHa BePTMKAZW WCMOAb3YyHTe OTBEC.
YcTaHoBuUTe Npubop Ha paccToaHUM NopasKa 1,5 m oT oTeca.
1. Pa3bnoKMpyiiTe KOMMEHCATop, BKAOUYUTE BEPTUKA/bHbIN
M3nyyaTesib, COBMECTUTE OCb BEPTUKAIbHOMN Na3ePHON IMHNN
C HUXKHel ToYKol oTBeca.

2. Ecnn OTKNIOHEHWe OCu BEPTUKAZbHON IMHUM OT nojBeca
npesblwaer 0,3 mm Ha 1 M AAvHbI noaseca (Hanpumep,
ANA OTBECa A/IMHOW 2,5 M — MaKCMmanbHOe OTK/IOHeHWe
He A0MKHO NpeBblwaTh 0,7 MM) — 06paTUTECh B CEPBUCHDIN
LEeHTPp.

8. YXOA4 U SKCNNYATALUMUA

BHuMaHue! TpnBopABNAETCATOUHBIM ONTUKO-MEXAaHUYECKUM
ycTpoiictBom u Tpebyer bepexkHoro obpauweHus. lMepepg
Hayanom paboT, a TaKkKe Noc/se MexaHU4YeCcKUx BO3AeNCTBUI
(nageHue, yaapbl) NpoBoAWTE MPOBEPKY TOYHOCTU Npubopa.
CobnogeHune cnepyowWmnx peKoOMeHAAUnn NpoasUT CPOK
cnyk6b1 npubopa:

- XpaHuTte npubop, 3anacHble YacTu U aKceccyapbl K HEMY BHe
[0CAraeMoCTU AeTei 1 NOCTOPOHHMX L.

- MNepemewaite npubop TOAbKO C 3a610KMPOBAHHbLIM
KOMMEeHCaTopoOM.

- Obeperaitite npubop OT YyAapoB, MNaLEHWW, CUJIbHBIX
Bubpaumii, He [onyckalWTe nonagaHua BHYTPb npubopa
B1aru, CTPOMTENbHOWM NbINU, MOCTOPOHHUX NPEAMETOB.

- B cnydyae nonagaHva B npubop BAaru B nepsyto oyepeb
BbIHbTE 3/1IEMEHTbI MUTaHWA, 3aTeM 06paTUTECh B CEPBUCHbINA
LeHTp.

- He xpaHuTe W He wucnonb3yite npubop B TeyeHue
LNUTENbHOrO BPEMEHU B YCNI0BUAX MOBbILIEHHOM BNAKHOCTU.
- lMepuogunyeckn nposepsAiTe npubop Ha TOYHOCTb (CMm.
paspen «MpoBepKa TOUHOCTUY).

- Yuctky npubopa cnesyer NPOBOAUTL MATKOM BAAXKHOM
candetkol. He ucnonb3yiWTe arpeccusBHbie XMMWKaTbI,
ouMLLatoLLMe PacTBOPUTENN UK MOIOLLME CPeACTBA.

- AnepTypy nasepa nepuvoLMYECKM NPOTUpATE MArKon
candeTkoi 6e3 Bopca C U30NPONMIOBLIM CIIMPTOM.

HecobntopeHne cnepylowmux npasun MOXKeT NPUBECTU K
BbITEKAHMWIO I/IEKTPO/INTA U3 3/16MEHTOB NUTAHUA U nopue
npubopa:

- BblHMMaliTe akkymynatop u3 npubopa, ecau OH He
MCnosb3yeTcs B TeYeHne AANTENbHOTO BPEMEHM.

- He ocTaBnaiiTe B npubope paspaKeHHbIA akKyMynaTop.

- He ponyckaiTe HarpeBaHUA 371eMeHTOB NWUTaHUA BO
nsbexkaHne pucka B3pbiBa U BbITEKaHMA anekTponuTa. Mpu
nonafaHun KUAKOCTU Ha KOXKY HEMeANeHHO MpomoiTe
nopakeHHbIW y4acToK BOAOK C MblIOM. B ciyyae nonaganus
B r71a3a, NPOMOWTE UX YMCTOM BoAOW B TevyeHue 10 MUHYT,
3aTem o6paTuTeCh K Bpauy.

9. TAPAHTUMHbIE OBA3ATE/IbCTBA

lapaHTWWHBIV nepuog cocTaBnseT 24 mecAua € Aathbl
npoaaxu. Cpok cayx6bl npubopa - 36 mecsaues.

[apaHTUA NOKPbIBAET BCE PacXofbl MO PEMOHTY UK 3amMeHe
npubopa. fapaHTUA He NOKPbIBAeT TPAHCMOPTHbIE PAcXoAbl,
CBA3aHHbIE C BO3BPATOM NpUbOpa B PEMOHT.

fapaHTUitHble 06A3aTeNbcTBa He PACNpOCTPaHAETCA Ha
NoBpeXAEeHNA CTaBlUME Pe3y/NbTaTOM MeXaHWYeCcKoro uau
MHOTO BO3JENCTBMA, HapyWeHW npaBua 3KCnyatauuw,
CaMOCTOATE/IbHOTO PEMOHTA, a TaK¥Ke Ha 3N1eMeHTbI MUTaHNA.
lapaHTUitHble  ob6A3aTenbcTBa  HE  pacmpocTpaHAlTCA
Ha C/ly4an noTepy TOYHOCTM, BO3HMKWME B npouecce
aKcnayaTauum npubopa He No NpuyMHe 3aBoACKOro bpaka,
a Takxe B cnyyae ob6pbiBa MOABWMXKHBIX Lenei nuTaHuAa
KOMMeHcaTopa B pe3ynbTaTe MHTEHCMBHOM 3KCNyaTauum uam
HapyLWeHWN NnpaBua aKCNAyaTaLuum.

Pacxozbl no HacTpolike npubopa onnaynBaloTca OTAENbHO.
10. YTUNU3ALMA

OTCNYXUBLIME CBOW CPOK MHCTPYMEHTbI, MPUHAANENKHOCTH
M YNaKoBKa AO/KHbI 6blTb  YTUAU3MPOBAHLI COFNACHO
AEeNCTBYIOLWMM 3aKOHaM Ballel CTPaHbl.

He BbibpacbiBaiiTe akkymynsTopbl/6aTapen B KOMMYHaNbHbI
Mycop, He 6pocaiiTe UX B OFOHb MK BOAY. AKKYMynaTOpbI/
6aTapewu cnefyeT cobupaTtb U CAaBaTb HA PeKkynepaumio uim
Ha 39KONI0TUYECKM YUCTYIO YTUAN3ALMIO.

TosnbKo 015 cmpaH-yvneHos EC:

He Bbi6pacbiBaiiTe MHCTPYMEHTbI B KOMMYHaNbHbIA Mycop!
CornacHo Esponeiickoit OupekTtuse 2002/96/EC o cTapbix
INEKTPUYECKUX U INEKTPOHHBIX MHCTPYMEHTaX U Nnpubopax u
ee NpeTBOPEHUIO B HaLLMOHAIbHOE NPaBO, OTC/IYXKUBLLIWE CBOWA
CPOK M3MepUTesibHble UHCTPYMEHTbI [AO0/KHbI cobupaTbea
oTAeNbHO M 6biTb MepefaHbl Ha 3JKONOTUYECKU UUCTYIO
pekynepauuio 0TX008.

HewncnpaBHble v Npuwelune B HErog4HOCTb aKKyMyATOpbI/
6aTapeu JOMKHbI BbITb YTUNU3UPOBAHbI COTNACHO [MpeKTuee
2006/66/EC.

MpousBoauTens ocTaBnfeT 3a coboli npaBo BHOCUTL

M3MEHEHWA B KOHCTPYKLMIO,  anroputmbl  paboTsl,
KOMMNAEeKTaumio npubopa 6e3 npeaBapuTeNbHOTo
yBeZOM/IeHUA.

11. CEPBUC Y KOHCY/NIbTALLMOHHBIE YCNYTU
KOHTaKTbl ANA CBA3M, KOHCY/NbTALMUM MOXKHO MONYYUTb Ha
caiite www.condtrol.ru.



Laser krzyzowy
GFX 200/300/360/360°

Instrukcja obstugi

Gratulujemy zakupu niwelatora laserowego CONDTROL
GFX 360/GFX 360°.

Przed pierwszym uzyciem produktu prosimy o doktadne
zapoznanie sie z zaleceniami dotyczacymi bezpieczenstwa
znajdujgcymi sie na koncu niniejszej instrukcji.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Uwaga! Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czes¢
urzgdzenia. Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem nalezy
doktadnie zapoznaé sie z instrukcja obstugi. Przekazujac
urzgdzenie do czasowego uzytkowania, nalezy pamietaé o
dotaczeniu do niego niniejszej instrukcji.

- Nie nalezy uzywacd produktu do niewtasciwych celéw.

- Nie nalezy usuwac naklejek i etykiet chronigc je przed
$cieraniem, poniewaz zawierajg one informacje o bezpiecznym
uzytkowaniu urzgdzenia.

Promieniowanie laserowe!
Nie kierowaé w strone oczu
Laser klasy 2

<1 MW, 520 nm

IEC 60825-1: 2007-03

- Nie nalezy patrze¢ w wigzke lasera ani w jej odbicie, zaréwno
niezabezpieczonym okiem, jak i przez urzadzenia optyczne.
Nie nalezy niepotrzebnie kierowaé wigzki lasera na ludzi lub
zwierzeta. Mozna ich oslepic.

- Ochrona oczu polega zazwyczaj na odwodzeniu wzroku lub
zamykanie oczu.

- Urzadzenie nalezy zawsze instalowa¢ w taki sposob, aby
wigzki lasera przechodzity powyzej lub ponizej poziomu oczu.
- Nie wolno dopusci¢ do tego, aby osoby nieupowaznione
weszty na teren, na ktérym urzadzenie jest uzywane.

- Produkt nalezy przechowywac w miejscu niedostepnym dla
dzieci i osob nieupowaznionych.

- Konserwacja i naprawy powinny by¢ powierzane wytacznie
wykwalifikowanym specjalistom i z uzyciem oryginalnych
czesci zamiennych.

- Nie nalezy eksploatowa¢ urzadzenia w srodowisku
wybuchowym, w poblizu materiatow tatwopalnych.

- Nie nalezy podgrzewac baterii, aby unikna¢ ryzyka wybuchu
i rozlania elektrolitu. Jesli na skére dostanie sie ptyn, nalezy
natychmiast przeptukaé dotkniete miejsce wodg i mydtem. W
przypadku kontaktu z oczami przeptukad je czystg wodg przez
10 minut, a nastepnie zgtosic¢ sie do lekarza.

OPIS URZADZENIA

Niwelatory laserowe GFX 360/GFX 360° CONDTROL
przeznaczone sg do tworzenia i sterowania ptaszczyznami,
liniami pionowymi i poziomymi.

Urzadzenie posiada 2 tryby robocze:

- z zablokowanym kompensatorem, do tworzenia ptaszczyzn i
linii pod dowolnym katem;

- z automatyczna kompensacjg nachylenia korpusu narzedzia
do 5°.

Tryb impulsowy pozwala na zwiekszenie zasiegu dziatania
detektora, jak rowniez na prace z detektorem w dobrych
warunkach oswietleniowych, gdy wigzka lasera jest stabo
widoczna.

Narzedzie nadaje sie zaréwno do uzytku wewnetrznego, jak i
zewnetrznego.

1- Okna emiterdw laserowych

2 - Panel kontrolny

3 - Pokrywka komory baterii

4 - Gwint pod statyw 1/4”

5 - Suwak blokujacy

6 - Magnesy do mocowania na pionowych strukturach
7 - Otwoér do mocowania na obejmie

8 - Petta do mocowania na wkret/gwézdz

Panel sterowania

1 - Wtaczanie/wytgczanie emiteréw laserowych
2 - Wiaczanie/wytaczanie trybu impulsowego

3 - Wskaznik zasilania

4 - Wskaznik blokady kompensatora

5 - Wskaznik trybu impulsowego

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

GFX200 [ GFX300 [ GFX360 | GFX360°

Zakres roboczy/

z detektorem* 20m/40m

Doktadnos¢
samoczynnego
poziomowania

+0.3 mm/m

Zakres
samoczynnego +5°
poziomowania

Temperatura

-10°C ... +50°C
robocza

Temperatura

. -20°C ... +70°C
przechowywania

Wilgotnos¢
wzgledna 90%
powietrza

Stopien ochrony
przed wilgocig i IP54
kurzem

Rodzaj gwintu
do montazu na 1/4”
statywie

Typ lasera Klasa I 520 nm <1 MW

Zrédto zasilania  {3.7B 3000 mAh akumulator litowo-jonowy

Wymiary 97x50x85 112x64x98|112x64x98
gabarytowe mm mm mm

Waga 0.28 kg 0.28 kg 0.35kg

*Zakres roboczy moze réznic sie od podanego w zaleznosci od
warunkéw oswietlenia.

WYPOSAZENIE

Niwelator laserowy — 1 szt.

Opaska kablowa — 1 szt.

Elementy zasilania (3.7 B 3000 mAh Li-ion) — 1 szt.
Adapter dla baterii — 1 szt.

Kabel do fadowania — 1 szt.

Futerat -1 szt.

Instrukcja uzytkowania — 1 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY Z PRZYBOREM

Zasilanie urzadzenia

Narzedzie jest zasilane za pomocg dotgczonego do zestawu
akumulatora litowo-jonowego 3,7 V 3000 mAh.

Instalacja/zamiana  baterii/tadowanie
akumulatora

Wrtozy¢ baterie do komory baterii, zwracajac uwage na
biegunowos¢.

Uzywac tylko akumulatora dostarczonego wraz z baterig.

Jesli wskaznik zasilania na panelu sterowania zmieni kolor na
czerwony, nalezy natadowac akumulator.

tadowanie akumulatora odbywa sie w nastepujacy sposéb:

1) Wyja¢ akumulator z przyrzadu.

2) Za pomoca dotaczonego kabla do tadowania nalezy
podtgczy¢ akumulator do zewngtrznego zrédta zasilania.

Czas tadowania akumulatora zalezy od natezenia pradu
stosowanego adaptera:

litowo-jonowego

Nr | Natezenie pradu | Czas fadowania
1 [500mA 6 godzin

2 | 1000 mA 3 godziny

3 [2A 1,5 godziny

Uwaga: Zabrania sie uzywania adapteréw o napieciu
wyjsciowym wiekszym niz 5 V! Moze to spowodowal
uszkodzenie baterii.

3) Po uptywie czasu tadowania nalezy odtaczy¢ tadowarke i
umiesci¢ akumulator w komorze baterii.

OBStUGA NARZEDZIA

Zamontowacd narzedzie na twardej, stabilnej powierzchni lub
na statywie.

Wybrac tryb pracy za pomoca suwaka blokujgcego:

Tryb automatycznej kompensacji

Przesung¢ suwak blokady w potozenie ON. Urzadzenie wtgcza
sie automatycznie.

Poprzez krétkotrwate nacisniecie klawisza d) wigczyc
niezbedne do pracy emitory laserowe.
Poprzez krétkotrwate naciéniecie klawisza I L wiaczy¢/

wytgczyc tryb pracy z odbiornikiem.
W celu witaczenia urzadzenia nalezy przesungé¢ suwak blokady
w potozenie OFF.

Tryb tworzenia ptaszczyzny nachylonej

Przesungc¢ suwak blokady w potozenie OFF.

Witaczyé urzadzenie poprzez dtugotrwate nacisniecie klawisza
(!) w ciggu 3 sekund.

Poprzez dtugie i nastepujgce po sobie nacisniecia klawisza

d) w ciggu 3 sekund wtacza sie niezbedne do pracy emitory

laserowe.

Po wtaczeniu wszystkich mozliwych kombinacji linii laserowych

dtugie nacisniecie klawisza LI) wytgczy urzadzenie.

Witaczyé/wytaczyé tryb  pracy z odbiornikiem dtugim

nacisnieciem przycisku I L w ciggu 3 sekund.

Uwaga: Aby wydtuzy¢ czas pracy, a takze zmniejszy¢ ryzyko
niezamierzonego o$lepiania, nalezy wybra¢ minimalna
wymagana liczbe wtaczonych modutéw laserowych.

Podczas pracy w poblizu przedmiotéw lub strumieni
powietrza, ktdére rdinig sie temperaturg od otoczenia z
powodu niejednorodnej atmosfery, linia laserowa moze sie
trzas¢. Gdy odlegtosc sie zwieksza, efekt sie wzmaga.

Wraz ze wzrostem odlegtosci zwieksza sie szerokosc¢ linii
laserowej. Oznaczenia powinny by¢ wykonywane wzdtuz osi
linii laserowej. Aby uzyska¢ maksymalna doktadnos¢, nalezy
uzy¢ srodkowej czesci linii laserowej.

Nalezy pamietaé, ze ksztatt linii laserowych na powierzchni
obiektu (np. S$cian, podtdg, itp.) zalezy od krzywizny i
nachylenia powierzchni w stosunku do ptaszczyzny lasera.

KONTROLA DOKtADNOSCI

Sprawdzanie poziomu

GFX200/GFX300

W celu sprawdzenia potrzebne sg 2 réwnolegte, pionowe
sciany, pofozone naprzeciw siebie w odlegtosci nie mniejszej
niz5m.

1. Umiesci¢ urzadzenie jak najblizej jednej ze Scian, obrocic¢
urzgdzenie wraz z emitorami w kierunku jednej ze $cian.

2. Odblokowa¢ kompensator, wtgczy¢ emiter poziomy,
zaznaczy¢é potozenie osi wigzki poziomej na $cianie przy
Scianie. —znak Al.

3. Obrécic¢ urzadzenie o 180° i zaznaczy¢ potozenie wigzki na
drugiej scianie —znak B1.

80,

»
»

4. Obrécic przyrzad w prawo, zmierzy¢ odchylenie pionowe osi
wigzki poziomej od znaku B1. Jesli odchylenie przekracza 1,5
mm, nalezy skontaktowad sie z centrum serwisowym.
5. Powtdrzyc¢ punkt 4, przekrecajgc narzedzie w lewo.

B1

v

6. Przenie$¢ narzedzie na przeciwlegta sciane, zaznaczy¢
pozycje osi poziomej belki na bliskiej $cianie —znak B2.

7. Obrdcic¢ narzedzie o 180° i zaznaczy¢ pozycje osi poziomej
wigzki na przeciwlegtej Scianie - znak A2.

8.Zmierzy¢ pionowa odlegto$é miedzy znakami A1, A2 B1, B2.
Zmierzy¢ odlegtosci dA, dB miedzy oznakowaniami
odpowiednio A1, A2 i B1, B2. Jesli réznica miedzy wartosciami
dA, dB przekracza 3 mm — nalezy zwrdcic¢ sie do centrum
serwisowego.

GFX360/GFX360°

W celu sprawdzenia potrzebne sa 2 réwnolegte, pionowe
Sciany, potozone naprzeciw siebie w odlegtosci nie mniejszej
niz5m.

1. Umiesci¢ urzadzenie jak najblizej jednej ze Scian. Witaczyé
emitery pionowe i poziome i odblokowaé kompensator.
Obréci¢ przyrzad z promiennikami skierowanymi w strone
Sciany, tak aby przeciecie sie linii lasera na $cianie znajdowato
sie naprzeciwko urzadzenia. Zaznaczy¢ pozycje przeciecia linii
laserowych Al. Zaznaczyé punkt B1 na sScianie naprzeciwko
przyrzadu.

»
»

2. Obréci¢ przyrzad o 90°, zmierzy¢ odchykenie osi wigzki od
znaku B1. Jesli odchylenie przekracza 1,5 mm — nalezy zwrdcic¢
sie do centrum serwisowego.

3. Powtorzy¢ punkt 2 jeszcze 2 razy, obracajac przyrzad w
jednym kierunku.

4. Przenie$¢ przyrzad do przeciwlegtej $ciany, zaznaczyé
przecigcie linii laserowych znakiem B2 (znaki B1, B2 powinny
znajdowac si¢ w jednym pionie).

5. Obréci¢ przyrzad o 180° i zaznaczy¢ przecigcie linii
laserowych na przeciwlegtej Scianie znakiem A2 (znaki A1, A2
muszg znajdowac sig na tym samym pionie).

6. Zmierzy¢ odlegtos¢ dA, dB odpowiednio miedzy znakami
Al, A2 i B1, B2. Jedli roznica miedzy wartosciami dA, dB
przekracza 3 mm-—nalezy zwrdcic sig do centrum serwisowego.

Sprawdzanie pionu

Jako odniesienia pionowosci nalezy uzy¢ pionu. Umies¢
przyrzad w odlegtosci okoto 1,5 m od pionu.

1. Odblokowa¢ kompensator, witaczy¢ emiter pionowy,
wyréwnac o$ pionowej linii lasera z dolnym punktem pionu.

2. Jesli odchylenie osi linii pionowej od zawieszenia przekracza
0,3 mm na 1 m dtugosci zawieszenia (np. dla pionu o dtugosci
2,5 m - maksymalne odchylenie nie powinno przekracza¢ 0,7
mm) - nalezy skontaktowac sie z centrum serwisowym.

KONSERWACIJA | EKSPLOATACIA

Uwaga! Urzadzenie jest urzadzeniem
optyczno-mechanicznym i wymaga starannej obstugi.
Przed rozpoczeciem pracy, jak réwniez po oddziatywaniach
mechanicznych  (upadki, uderzenia) nalezy sprawdzié
doktadnosc¢ urzadzenia.

precyzyjnym

Przestrzeganie nastepujacych zalecen przedtuzy okres
uzytkowania urzadzenia:

- Produkt, czesci zamienne i akcesoria nalezy przechowywac
w miejscu niedostepnym dla dzieci i os6b nieupowaznionych.
- Przemieszcza¢ urzadzenie tylko z zablokowanym
kompensatorem.

- Chroni¢ urzadzenie przed wstrzagsami, upadkami, silnymi
wibracjami, wilgocia, pytem budowlanym i ciatami obcymi.

- W przypadku dostania sie wilgoci do urzadzenia, nalezy
najpierw wyja¢ baterie, a nastepnie skontaktowac sie z
centrum serwisowym.

- Nie nalezy przechowywac¢ ani uzywaé urzadzenia przez
dtuzszy czas w wilgotnych warunkach.

- Okresowo sprawdzac¢ urzgdzenie pod wzgledem doktadnosci
(patrz rozdziat «Kontrola doktadnosci»).

- Urzadzenie nalezy czysci¢ miekka, wilgotng Sciereczka. Nie
nalezy uzywac agresywnych chemikalidow, rozpuszczalnikéw
czyszczacych ani detergentow.

- Przystone lasera nalezy okresowo przeciera¢ miekka,
niestrzepigca sie Sciereczka zawierajaca alkohol izopropylowy.

Nieprzestrzeganie nastepujacych zasad moze spowodowaé
wyciek elektrolitu z baterii i uszkodzenie urzadzenia:

- Wyjmowac baterie z urzadzenia, jesli nie byto ono uzywane
przez dtuzszy czas.

- Nie nalezy pozostawiac roztadowanych baterii w urzadzeniu.
- Nie nalezy podgrzewac baterii, aby unikna¢ ryzyka wybuchu
i rozlania elektrolitu. Jesli na skére dostanie sie ptyn, nalezy
natychmiast przeptukac skazone miejsce wodg i mydtem. W
przypadku kontaktu z oczami przeptukac je czysta woda przez
10 minut, a nastepnie zgtosi¢ sie do lekarza.

UTYLIZACIA

Przeterminowane narzedzia, akcesoria i opakowanie powinny
by¢ przekazane do recyklingu odpadéw. Prosimy o przestanie
urzadzenia na nastepujacy adres w celu dokonania wtasciwego
recyklingu:

CONDTROL GmbH

Wasserburger Strasse 9 ﬁ
84427 Sankt Wolfgang

Niemcy R

Nie wyrzucaé urzadzenia do odpadéw komunalnych!!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2002/96/WE, zuzyte
narzedzia pomiarowe i ich czesci sktadowe musza byé
zbierane oddzielnie i poddawane przyjaznemu dla srodowiska
recyklingowi odpaddw.

GWARANCJA

Wszystkie urzadzenia firmy CONDTROL GmbH poddawane s3
kontroli poprodukcyjnej i podlegaja nastepujgcym warunkom
gwarancji. Prawo kupujacego do roszczen z tytutu wad oraz
ogolne przepisy obowigzujacego prawa nie wygasaja.

1) CONDTROL GmbH zobowiazuje sie do usuniecia wszystkich
wad urzadzenia, ujawnionych w okresie gwarancyjnym,
ktore stanowia wade materiatowa lub wykonawcza w petnej
objetosci i na wiasny koszt.

2) Okres gwarancji wynosi 24 miesiecy i zaczyna bieg od daty
zakupu przez klienta koricowego (patrz oryginalny dokument
towarzyszacy).

3) Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych w wyniku
zuzycia lub nieprawidtowego uzytkowania, wadliwego
dziatania urzadzenia spowodowanego nieprzestrzeganiem
instrukcji obstugi, nieterminowej konserwacji i serwisu oraz
niewystarczajacej dbatosci, uzycia nieoryginalnych akcesoriow
i czesci zamiennych. Zmiany w tworzenia urzadzenia zwalniajg
sprzedawce z odpowiedzialnosci za prace gwarancyjne.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen kosmetycznych, ktére nie
utrudniaja normalnej pracy urzadzenia.

4) CONDTROL GmbH zastrzega sobie prawo do podjecia decyzji
o wymianie lub naprawie urzgdzenia.

5) Inne roszczenia, nie wymienione powyzej, nie sa objete
gwarancja.

6) Po wykonaniu prac gwarancyjnych przez CONDTROL GmbH
okres gwarancji nie jest odnawiany ani przedtuzany.

7) CONDTROL GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za utrate
zysku lub niedogodnosci zwigzane z wadg urzadzenia, kosztami
wypozyczenia sprzetu alternatywnego na okres naprawy.

Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do prawa niemieckiego z
wyjatkiem postanowien Konwencji Narodéw Zjednoczonych o
umowach miedzynarodowej sprzedazy towardéw (CISG).

W przypadku gwarancji prosimy o odestanie urzadzenia do
sprzedawcy detalicznego lub przestanie go z opisem wady na
adres:

CONDTROL GmbH

Wasserburger Strasse 9

84427 Sankt Wolfgang

Germany



